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บทคัดย่อ 

                   งานวิจัยในชั้นเรียนฉบับนี้ มีจุดมุ่งหมายเพื่อแก้ไขปัญหาการฝึกทักษะการเล่ือยมือของนักเรียน 
ภาคเรียนที่ 2 ปีการศึกษา 2568 วิทยาลัยการอาชีพวารินชำราบ โดยสุ่มตัวอย่างนักเรียน ในเนื้อหาทฤษฏีท่ี
เกี่ยวข้องได้บอกถึงทฤษฎีการเลื่อย การสัมภาษณ์ และการตอบแบบสอบถามจากนักศึกษา การเลื่อยที่ถูกต้อง 
ส่วนประกอบของเลื่อย การบำรุงรักษา เลื่อยมือวิธีการดำเนินการ การใช้แรงจูงใจเสริมแรงโดยให้คำชมเชยแก่
นักศึกษา รวมทั้งดูแลด้านการเรียนให้มีความรับผิดชอบ สนใจ ทำให้นักศึกษามีความกระตือรือร้นต่อการมาเรียน 
และมีความเอาใจใส่ต่อการเรียน รับผิดชอบและสนใจเรียนมากขึ้น รู้จักช่วยเหลือซึ่งกันและกันด้วยความเต็มใจ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



บทท่ี 1 
บทนำ 

 
ความเป็นมาและความสำคัญของปัญหา   
 จากการท่ีได้ทำการสอนวิชางานฝึกฝีมือ ช้ัน ปวช .1 สาขาวิชาช่างยนต์ จำนวน 20 คน พบว่า นักเรียนท่ี
ไม่เข้าใจเนื้อหา เรื่องการเล่ือยมีอยู่จำนวน 8 คน ซึ่งสมควรแก้ไขปัญหานี้  ผู้วิจัยได้พิจารณาว่าใบความรู้ในปัจจุบัน
มีลักษณะเป็นภาพนิ่ง เพื่อแสดงวิธีการการเล่ือยทำให้นักเรียนทำ ความเข้าใจได้อยากเกี่ยวกับวิธีการเล่ือย ด้ังนั้น
ผู้วิจัยจึงมีแนวคิดที่จะปรับปรุงสื่อการสอนในเรื่องนี้โดยมีหลักการว่า สื่อการเรียนการสอนทางวิชาชีพที่ดีต้องให้
ผู้เรียนเข้าใจเรื่องที่กำลังเรียนรู้ได้ง่ายและถูกต้องจึงควร พัฒนาสื่อการสอนเรื่องนี้ขึ้นมาใหม่เป็นภาพจำลองท่ี
สามารถเคล่ือนไหวได้และใช้ส่ือจริงมาประกอบเป็นตัวอย่าง เพื่อให้การเรียนการสอนเข้าใจได้ง่าย  
 วัตถุประสงค์และเป้าหมายการวิจัย   
 เพื่อให้นักเรียน ปวช .1 แผนกวิชาช่างยนต์ จำนวน 8 คน ท่ีมีผลการเรียนต่ำในเรื่องการเล่ือยให้มีผล การ
เรียนรู้ท่ีสูงขึ้นและผ่านเกณฑ์ท่ีกำหนดไว้  
  
ขอบเขตการวิจัย  
 ประชากร ได้แก่ นักศึกษาระดับช้ัน ระดับช้ัน ปวช .1 สาขาวิชาช่างยนต์ ท่ีกำลังศึกษาในวิทยาลัยการการ
อาชีพวารินชำราบ ปีการศึกษา 2568 จำนวน 20 คน สุ่มตัวอย่างมา 10 คน ท่ีคะแนนน้อยท่ีสุด  
 1. เครื่องมือท่ีใช้ คือแบบประเมินพฤติกรรมและระดับผลการเรียนของนักศึกษารายบุคคล  
 2. ขอบเขตด้านวัตกรรม  
 3. แผนการสอน  
แบบประเมินพฤติกรรมนักศึกษารายบุคคล 2 ตัวแปร ได้แก่  
 1. ตัวแปรต้น ได้แก่ แผนการจัดการเรียนรู้ที ่สอดแทรกการใช้แบบสอบถามปัญหาในชั้นเรียน ,แบบ
ประเมิน พฤติกรรมนักศึกษารายบุคคล  
 2. ตัวแปรตาม ได้แก่ พฤติกรรมการเข้าช้ันเรียนให้ตรงเวลานักเรียน ช้ัน ปวช .1 สาขาวิชาช่างยนต์ 
ประโยชน์ที่จะได้รับ  
 1. นักศึกษามีพฤติกรรมในการเข้าชั้นเรียนในรายวิชางานฝึกฝีมือ  ข้อมูลที่ส่งผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน
สูงขึ้น และ มีคะแนนการเข้าเรียนมากขึ้น  
 2. นักศึกษามีพฤติกรรมในการเล่ือย เพื่อนำไปประยุคใช้กับวิชาอื่นๆ  
 3. นักเรียนมีทัศนคติต่อวิชาท่ีเรีย 

 
 
 
 
 



บทท่ี 2  
  

เอกสารและงานวิจัยที่เก่ียวข้อง  
  

ในการวิจัยครั้งนี้ ผู้วิจัยได้ศึกษาเอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยว ทฤษฎีการเล่ือย   
 การเล่ือย หมายถึง การตัดวัสดุออกด้วยใบเล่ือยท่ีมีคมตัดขนาดเล็กคล้ายคมตัดของสกัด จำนวนมาก เรียง
แถวเป็นระเบียบ คมตัดของใบเล่ือยเหล่านี้จะเฉือนกัดช้ินงานพร้อมๆกันทีละหลายๆฟัน พร้อมกันดังรูปท่ี 1  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
การเล่ือยช้ินงานด้วยมือ นิยมใช้เครื่องมือท่ีเรียกว่าเล่ือยมือ ซึ่งเป็นเครื่องมือสำหรับตัดวัสดุให้ขาดออกจากกัน โดย
มีขนาดและรูปร่างลักษณะตามท่ีต้องการ เพื่อนำไปใช้งานในขั้นตอนต่อๆไป เล่ือยมือเป็นเครื่องมือพื้นฐานในงาน
ช่าง เล่ือยมือท่ีใช้ในการตัดโลหะในงานท่ัวๆไป จะมีลักษณะสำคัญๆ อยู่ 2 ส่วน คือ โครงเล่ือย และใบเล่ือย 

1. โครงเลื่อย (frame) ทำหน้าท่ีในการจับขึงใบเล่ือยให้ตึงและพาใบเล่ือยเคล่ือนท่ีไป และกลับเพื่อทำ
การตัดเฉือนวัสดุ             

ลักษณะของโครงเล่ือย   จะประกอบด้วย   
 - ด้ามจับ   
 - โครง    
 - ตัวยึดใบเล่ือย   
 - ตัวดึงใบเล่ือย 

 

  ด้ามจับ  ทำเป็นร่องสำหรับจับอย่างเหมาะมือตัวยึดใบเลื่อยและตัวดึงใบเลื่อยสามารถปรับตำ แหน่ง ใน
การยึดให้ฟันเล่ือยสามารถตัดงานในแนวเดียวกัน โครงเล่ือยหรือแนวตั้งฉากกับโครงเล่ือย 

  
 

 
 
 
 



 
 
 โครง เป็นโครงโลหะท่ีโค้งเป็นรูปตัว ยู (U) มีใช้งานจะมีอยู่ 2 แบบ คือ   
  1.โครงเลื่อยแบบตายตัว(Solid Frame)  จะเป็นโครงเล่ือยท่ีมีความยาวตายตัวสำหรับใช้กับใบ
เล่ือย ท่ีมีความยาวขนาดใดขนาดหนึ่งโดยเฉพาะ 
 

 

  

 

 

 

 

 

 

  2. โครงเลื่อยแบบปรับได้ (Adjustable Frame) จะเป็นโครงเลื่อยที่สามารถ ปรับความยาว
ของโครงเล่ือยเพื่อให้เหมาะสมกับขนาดความยาวของใบเล่ือยจะมีด้วยกัน 2 แบบคือ 
 -แบบท่ีมีสกรูปรับยืดหดได้ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 - แบบโครงท่ีเป็น 2 ช้ิน มีปลอก มีปลอกเช่ือมระหว่าง โครงตัวหน้าและโครงตัวหลัง โครงตัวหน้าจะมีร่อง
สำหรับ ปรับความยาวในการยึดใบเล่ือยด้วยสลักท่ีติดอยู่กับปลอก 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 2. ใบเลื่อย (blade) ลักษณะการทำงานของใบเลื่อย การเฉือนกัดของใบเลื่อยกระทำด้วยการเคลื่อนท่ี 
กัด พร้อมทั้งออกแรงกัดบนเนื้อของวัสดุ ทำให้ฟันเลื่อยจมลงไปในเนื้อวัสดุ การเคลื่อนที่ตัดและการออกแรงกด 
จะต้องสัมพันธ์กันอย่างเหมาะสมกับการเคล่ือนท่ี กลับไป-กลับมา ฟันเล่ือยจะกัด เนื้อวัสดุออกในขนาดท่ี เคล่ือนท่ี
ตัดพร้อมท้ังออกแรงกด  
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ช่วงฟันของใบเล่ือย จะเรียกเป็นจำนวนฟันต่อความยาว 1 นิ้ว 25 มม.  ในขณะท่ีฟันเล่ือยตัดเข้าเนื้อวัสดุ 
ใบเลื่อยจะติดแน่นกับร่องตัด ถ้าความหนาของใบเลื่อยกับฟันเลื่อย เท่ากัน ดังนั้นจึงมีการดัดให้ฟันเลื่อยมีความ
หนามากกว่าใบเล่ือยเรียกว่า ช่องตัดเผ่ือ หรือ คลองเล่ือย  
ลักษณะของช่องเผื่อตัด หรือ คลองเลื่อย ท่ีนิยมใช้กันท่ัวไปมี 3 แบบ ดังนี้   
1. แบบดัดฟัน จะมีลักษณะ ฟันเอียงสลับกันไปมาทางด้านหนึ่งของใบเล่ือย  



2.แบบดัดฟันสลับฟันตรง  จะมีลักษณะเป็นฟันเอียงสลับไปมาคนละด้าน เว้นด้วยฟันตรง หนึ่งฟัน  
3.แบบฟันเป็นคล่ืน แนวฟันลักษณะเป็นคล่ืนนี้ใช้มากกับใบเล่ือยมือ 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

  ลักษณะของใบเลื่อย  จะประกอบด้วย                            
 - ความหนา                           
 - ความกว้าง                           
 - ความยาว  
 

 

 

 

 

 

 

 

 ขนาดของใบเล่ือย จะบอกเป็นจำนวนฟัน/นิ้วและความหนา ความกว้าง ความยาว รูปร่างของใบเล่ือย โดย
ทั่วๆ ไปจะบอกความยาวระหว่างรูร้อยใบเลื่อย เช่น 300 มม. และ  ทางด้านใกล้รูรอยด้านหนึ่ง จะบอก จำนวน
ฟัน/นิ้ว ท่ีใช้งานกันอยู่ท่ัวๆไป คือ 18 ฟัน/นิ้ว 

 



 

 

 

 

 

การสึกของใบเลื่อย   
 จะเกิดบริเวณด้านข้างของคมตัด ถ้าใช้ตัดวัสดุอ่อนอายุการใช้งานของใบเลื่อยย่อมยาวนานกว่าใช้ตัด วัสดุ
แข็ง ลักษณะการสึกของใบเลื่อย  การหลีกเลี่ยงไม่ให้ฟันเลื่อย บิ่น แตก หัก ให้ระวังในการเลื่อยวัสดุ ความหนา
ของวัสดุที่นำมาเลื่อยอย่าง น้อยฟันเลื่อย 3 ฟัน วางบนความหนาของงานถ้าหากชิ้นงานบางฟันเลื่อยเพียง 2 ฟัน
วางบนความหนา คมอาจบิ่น และอาจแตกได้  
  

  

 

 

 

 

 

 การออกแรงกดใบเล่ือยในขณะเคล่ือนใบเล่ือยให้ออกแรงกดพอประมาณ อย่าออกแรงกดมากเกินไป เพราะ 
อาจจะทำให้ไปเล่ือยฉีกและหักได้ 

 

 

 

 

 

 



 ขณะเล่ือยตัดวัสดุใบเล่ือยต้องตึงอยู่เสมอ ฉะนั้นก่อนลงมือเล่ือยให้สำรวจใบเล่ือยท่ีติดอยู่กับโครงเล่ือยขันใบ
เล่ือยให้ตึง เพื่อไม่ให้คลองเล่ือนบิดไปมาซึ่งเป็นสาเหตุหนึ่งท่ีทำให้ใบเล่ือยหักหรือขาดได้  

การเลือกใชใ้บเลื่อย              
  การเลือกใช้ใบเล่ือยพิจารณาจากชนิดของวัสดุและขนาดหน้าตัดของวัสดุเพราะ โลหะท่ีใช้ทำใบเล่ือย จะใช้
เหล็กท่ีมีความแข็งแรงและมีคุณสมบัติดี เช่น เหล็กทำเครื่องมือผสมคาร์บอนสูง เหล็กความเร็วรอบสูง และ ผสม
ทังสเตนหรือ ผสมโมลิบดิมัน ใบเล่ือยจะถูกชุบให้แข็งมาก ด้ังนั้นจะเห็นได้ว่าใบเล่ือนมีความเปราะและหัก ง่าย ด้ัง
นั้นควรเลือกขนาดของใบเล่ือยให้เหมาะสมกับงาน เช่น  
    วัสดุอ่อน ให้เลือกใช้เล่ือยท่ีมีจำนวนฟัน / นิ้ว หยาบ  
    วัสดุหนา ให้เลือกใช้เล่ือยท่ีมีจำนวนฟัน / นิ้ว หยาบ  
 
  

 

 

 

 

ตัวอย่างการเลือกใช้ใบเลื่อยกับวัสดุต่างๆ  

14 ฟันต่อนิ้ว สำหรับเหล็กอ่อนเหนียว  

 

 

 

  

18 ฟันต่อนิ้ว สำหรับเหล็กเครื่องมือเหล็กท่ีมีผสมคาร์บอนสูง เหล็กความเร็วรอบสูง 

 

 

 

 

 



24 ฟันต่อนิ้ว สำหรับเหล็กเส้น หน้าตัดรูปต่างๆ ทองเหลือง ทองแดง 

  

 

 

 

 การใส่ใบเล่ือยในโครงเล่ือยแบบปรับได้   ซึ่งจะมีร่องสำหรับจับ  ให้ใช้มือซ้ายสอดไปในร่อง สำหรับสอดมือ 
จับยกโครงเล่ือยขึ้น  ใช้นิ้วหัวแม่มือและนิ้วชี้มือซ้ายประคองตัวยึดใบเล่ือยพร้อมกับ ใบเล่ือยเอารูบนใบเล่ือยใส่ 

 

สลักดึงใบเล่ือยด้านมือจับโดยใช้แม่มือซ้ายกดไว้ให้ฟันเล่ือยคมหันไปทางด้านหน้าจากนั้นขวามือนนำไปเล่ือยมาใส่ 
สลักด้านหน้าของโครงเล่ือย ใช้นิ้วหัวแม่มือซ้ายและนิ้วหัวแม่มือขวากดใบเล่ือยให้แนบสนิทกับตัวยึด และตัวดึง ใบ
เล่ือยพร้อมกับใช้นิ้วชี้และนิ้วกลางมือขวาคีบนัตหางปลาบิดหมุนใบเล่ือยขันให้ตึง 

 

 

 

 

 

 

 

การเล่ือยชิน้งานจะต้องยึดชิ้นงานให้แนน่ด้วยปากกาจบังาน และต้องขีดทำแนวท่ีต้องการเล่ือย การยึด
ช้ินงานต้องให้แนวเล่ือยใกล้ปากของปากกาให้มากท่ีสุดและจะต้องขนานกับแนวปากกา  

  

 

 

 

 



 

 

 การเริ่มต้นในการเล่ือยให้ต้ังใบเล่ือยโดยท่ีฟันเล่ือยทำมุมกับผิวหนา้งานท่ีต้องการเล่ือยประมาณ 10 องศา 
และเริ่มต้นเคล่ือนท่ีใบเล่ือยไปข้างหน้าเบาๆ และ ช้าๆ  

 

 

  

 

 

 

 

การตัดงานบางควรจะจับด้วยปากกาท่ีมีแผ่นไม้รองและตัดให้ขาดพร้อมกับแผ่นไม้รองปากปากกา 

 

 

 

 

 

 

 

การเริ่มลงมือเลื่อยในตอนแรกนั้นใบเลื่อยมักจะลื่นไถล วิธีช่วยแก้ไขหลังจากการขีดทำรอย  แล้วให้ใช้ 
ตะไบสามเหล่ียมตะไบมุมของงานให้เป็นร่องสำหรับเริ่มต้นของฟันเล่ือย เพื่อป้องกันการล่ืนไถล 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 การเริ่มต้นลงมือเลื่อยอีกวิธีหนึ่ง คือ การใช้นิ้วหัวแม่มือวางตามแนวทำขีดท่ีเครื่องหมายไว้ แล้ววางใบ 
เล่ือยจรดตามแนวท่ีขีดทำเครื่องหมายโดยวางใบเล่ือยให้ต้ังฉากกับช้ินงานและตรงตามแนวท่ีต้องการเล่ือย ค่อยๆ 
เคลื่อนใบเลื่อย ช้าๆ กดเบาๆ ประคองใบเลื่อยให้ตั้งฉาก เลื่อนใบเลื่อยจนได้ร่อง เลื่อยลึกพอที่ใบเลื่อยไม่ลื่นไถล 
แล้วเอามือออก  

 

 

  

   

 

 

 

 

  การจับโครงเล่ือยขณะเคล่ือนท่ีตัดช้ินงาน มือซ้ายกำโครงเล่ือยด้านหนา้ช่วยลดและประคองโครงเล่ือย 
ให้ต้ังแนวตรงและต้ังฉากกับงานอยู่เสมอ ในขณะเดียวกันใช้มือขวาจับด้ามเล่ือย โดยใช้นิ้วชี้วางพาดช้ีไปตามโครง 
เล่ือย  นิ้วอื่นๆ กำรอบโครงเล่ือย การเล่ือยงานให้ออกแรงกดในขณะท่ีเคล่ือนท่ีไปข้างหน้า และการดึงกลับโดยท่ี 
ไม่ออกแรงกด การเคลื่อนไหวไปข้างหน้าหรือการชักกลับมือทั้งสองข้างจะต้องช่วยกันประคองให้ใบเลื่อยตั้งฉาก 
อยู่เสมอ 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 การวางเท้าในขณะเล่ือยช้ินงาน ควรให้ปลายเท้าขวาอยู่ในแนวทำมุม 60 องศา  กับแนวเล่ือย ปลายเท้า
ซ้าย ขวางอยู่ใต้งานและใต้ปากกาจับงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ตำแหนง่การวางเท้าของแต่ล่ะบคุคลอาจแตกต่างจากนี้  ลักษณะการยืนในการเล่ือยให้ถนัดและจับ โครง
เล่ือย ดังในภาพข้างล่าง 

 

 

 
 
 
 



ความเร็วในการเคลื่อนที่ใบเลื่อย   
 การเคล่ือนท่ีตัดของใบเล่ือยเป็นลักษณะการตัดใบเล่ือยท่ี กลับไป กลับมา เป็น 1 ครั้ง ดังนั้น ความเร็ว ใน
การเคล่ือนท่ีของใบเล่ือย คือ จำนวนครั้ง ต่อ นาที หรือ (STROKE PER MINUTE) หรือ S.P.M   
 -  การเริ ่มต้นการเลื่อยด้วยการออกแรงกดเบาๆ เอียงใบเลื่อยประมาณ 10 องศา ใช้ความเร็วในการ 
เคล่ือนท่ีใบเล่ือยประมาณ 30S.P.M  
 

  

 

 

 

  - เพิ่มแรงกดตัด และเพิ่มความเร็วในการเคล่ือนท่ีใบเล่ือยให้มากขึ้น พร้อมกับจำนวนฟันเล่ือย ให้สัมผัส
ผิวงานมากขึ้น   

 

  

 

 

 

 - เมื่อจำนวนฟันเลื่อยสัมผัสผิวงานมากขึ้น ให้ออกแรงกดบนชิ้นงานเพิ่มขึ้นและความเร็วในการเคลื่อนท่ี
ตัด เพิ่มขึ้นด้วย โดยใช้ความเร็วในการเคล่ือนท่ีใบเล่ือยประมาณ 50 S.P.M  

  

 

 

 
วิธีการใช้งานและการบำรุงรักษา  
 1. เมื่องานใกล้จะขาดควรผ่อนแรงกดใบเล่ือยและความเร็วในการเคล่ือนท่ีใบเล่ือยลดลงด้วย  
 2. ในการเล่ือยควรให้หัวกดลง โดยให้ส่วนด้านยกทำมุมประมาณ 30 องศากับแนวระดับเพราะการเล่ือย
กดลง จะเท่ียงตรงกว่าการเล่ือยขึ้น  
 3. ในการชักโครงเล่ือยกลับ ไม่ต้องออกแรงกดและไม่ต้องยกเล่ือยขึ้น  



 4. ในการเล่ือยให้ตลอดความยาวมิฉะนั้นใบเล่ือยจะสึกหรอไม่เท่ากันตลอดท้ังใบ  
 5. ควรจับงานให้รอยเล่ือยอยู่ใกล้ปากกาให้มากท่ีสุด  
 6. ก่อนการเล่ือยควรมีการตรวจสอบใบเล่ือย ว่าขันใบเล่ือยตึงพอดีแล้วหรือยัง  
 7. ควรเลือกใบเล่ือยให้เหมาะสมกับความหนาและความแข็งของงาน  
 8. ไม่ควรเล่ือยงานแบบเร็วบ้างช้าบ้าง หรือรีบเล่ือยให้งานขาดเร็วๆ เพราะจะทำให้ใบเล่ือยร้อน  9. ควร
เล่ือยด้วยความเร็วรอบ 1 คู่จังหวะชักต่อวินาที  
 10. ในการเล่ือยต้องออกแรงกดอย่างสม่ำเสมอ ไม่ควรกระชากหรือกระแทกออกแรงกดมากเกินไป  
 11. ควรเก็บรักษาเล่ือยแยกจากเครื่อง 
 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



                                              บทท่ี 3 
วิธีการดำเนินการวิจัย 

  ในการดำเนินการวิจัย เรื่อง การฝึกทักษะการเล่ือยมือของนักเรียน ปวช .1 สาขาวิชาช่างยนต์ ภาคเรียนท่ี 
2 ปีการศึกษา 2568 วิทยาลัยการอาชีพวารินชำราบ  ผู้วิจัยได้ดำเนินการตามข้ันตอนดังต่อไปนี้ 
     1. ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง    
  2. เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย    
  3. การสร้างเครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย    
  4. การเก็บรวบรวมข้อมูล   
   5. การวิเคราะห์ข้อมูล 
1. ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง          
 ประชากร ได้แก่ นักศึกษาระดับช้ัน ปวช .1 สาขาวิชาช่างยนต์ ท่ีกำลังศึกษาในวิทยาลัยการอาชีพวารินชำ
ราบ  ปีการศึกษา 2565 จำนวน 20 คน สุ่มตัวอย่างมา 8 คน ท่ีคะแนนน้อย ท่ีสุด  
 

2.  เคร่ืองมือที่ใช้ในการวิจัย   
 เครื่องมือท่ีใช้ คือแบบบันทึกคะแนนพฤติกรรมนักศึกษารายบุคคล  
  

3.  การสร้างเคร่ืองมือที่ใช้ในการวิจัย  
 ผู้วิจัยดำเนินการสร้างเครื่องมือสำหรับการเก็บรวบรวมข้อมูลดังนี้    
 1. ศึกษาเอกสาร  ตำรา ผลงานวิจัย ผลงานการค้นคว้าต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้อง ศึกษารูปแบบของ การสร้าง
เครื่องมือเพื่อการวิจัย     
 2. สร้างแบบบันทึกคะแนน เพื่อใช้เป็นเครื่องมือในการเก็บรวบรวบข้อมูล แล้วให้ผู้เช่ียวชาญ พิจารณา    
 3. นำแบบบันทึกท่ีได้รับคำแนะนำไปปรับปรุงแก้ไขเป็นฉบับจริง     
 4. นำแบบบันทึกคะแนนฉบับสมบูรณ์ไปใช้เก็บรวบรวมข้อมูลกับกลุ่มตัวอย่าง  
4. การเก็บรวบรวมข้อมูล  
 ผู้วิจัยจะดำเนินการเก็บรวบรวมข้อมูลด้วยตนเอง จากแบบประเมินพฤติกรรมนักศึกษารายบุคคล ตลอด
ภาคเรียน  
  

5. การวิเคราะห์ข้อมูล  
 ผู้วิจัยได้เก็บรวบรวมข้อมูลด้วยตัวเองและแบบประเมินพฤติกรรมนักศึกษารายบุคคล 
 

 

 



บทท่ี 4   

ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 

 การวิจัยเรื่อง การฝึกทักษะการเลื่อยมือของนักเรียน วิชางานฝึกฝีมือ ของนักศึกษาแผนกวิชาช่างยนต์ 
ภาคเรียนท่ี 2  ปีการศึกษา 2567 ปรากฏผลการวิเคราะห์ข้อมูล ดังต่อไปนี้   
 จากการวิเคราะห์ผลจากการประเมินพฤติกรรม ของนักเรียนกลุ่มเป้าหมาย สามารถปรับปรุงตนเองเมื่อ 
ได้เห็นตัวอย่างการเล่ือยท่ีถูกต้อง ซึ่งจากข้อมูลท่ีบันทึกไว้ นักศึกษาสามารถปรับปรุงพฤติกรของตนเอง โดย การ
การฝึกทักษะการเลื่อยมือของนักเรียนในงานฝึกฝีมือ พบว่ามีคะแนนผ่านเกณฑ์ที่กำ หนด โดยนักเรียน พยายาม
ปรับตัวการฝึกทักษะการเลื่อยมือของนักเรียน จากการสังเกต นักศึกษามีความภาคภูมิใจต่อคะแนน และการ
พัฒนาตนเองได้อย่างชัดเจน และครูผู้สอนได้ชมเชย และให้กำลังใจด้วยทุกๆ ครั้งจึงเป็นแนวทางหนึ่งที่สามารถ
แก้ปัญหาในเรื่องการฝึกทักษะการเล่ือยมือของนักเรียนได้ดีอีกแนวทางหนึ่ง  
 
ผลการวิเคราะห์ข้อมูล  
  
ครั้งท่ี 1  กลุ่มเป้าหมาย   10  คน         ผ่าน                        3  คน            
         ไม่ผ่าน   7  คน           
 
ครั้งท่ี 2  กลุ่มเป้าหมาย   10  คน         ผ่าน      7  คน            
         ไม่ผ่าน     3  คน  
  
ครั้งท่ี 3  กลุ่มเป้าหมาย   20  คน         ผ่าน      10  คน            
        ไม่ผ่าน    0  คน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



บทท่ี 5 
 

สรุปผล การอภิปรายผลและข้อเสนอแนะ 
  

            การวิจัยเรื่อง การฝึกทักษะการเล่ือยมือของนักเรียนระดับช้ัน ปวช .1 สาขาวิชาช่างยนต์ วิทยาลัยการ
อาชีพวารินชำราบ ภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2568 มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษา สำรวจปัจจัยท่ีทำให้ ขาดทักษะการ
เล่ือยมือ วิชานี้ กลุ่มตัวอย่างท่ีใช้ในการวิจัย คือ นักศึกษาท่ีกำลังศึกษาอยู่ในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ช้ันปีท่ี 
1 แผนกวิชาช่างยนต์ ห้องเรียนแผนกช่างกลโรงงาน ภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2568  จำนวน 20 คน สุ่มตัวอย่าง
มา 10 คน ท่ีมีคะแนนไม่ผ่านเกณฑ์  เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย  เป็นแบบประเมินพฤติกรรมนักศึกษารายบุคคล 

 

 สรุปผลการวิจัย  
 การจัดการเรียนการสอน รายวิชางานฝึกฝีมือ ให้กับนักศึกษา สาขาวิชาช่างยนต์ วิทยาลัยการอาชีพวาริน
ชำราบ พบว่าการวิเคราะห์ข้อมูลจากการแบบประเมินพฤติกรรมนักศึกษารายบุคคล พบว่า นักศึกษากลุ่มท่ีศึกษา
มีจำนวน 20 คน สุ่มตัวอย่างมา 10 คน ที่มีคะแนนไม่ผ่านเกณฑ์ หลังจากที่ได้ทำวิจัยขึ ้นมาพบว่านักศึกษาได้
เล็งเห็นถึงความสำคัญ ของวิชานี้เพิ่มมากขึ้นและมีเจตคติท่ีดีเนื่อง  จากการวิเคราะห์ข้อมูลจากการบันทึกการเข้า
เรียน พบว่า นักเรียนได้ฝึกทักษะการเล่ือยมือจนมาถึงคะแนนผ่าน เกณฑ์ 
 

ผลการอภิปราย 
 ในการวิจัยครั้งนี้ทำให้นักศึกษามีความกระตือรือร้นท่ีจะได้รับความรู้และมีความรับผิดชอบตนเองมากขึ้น
ทำให้ นักเรียนมีอคติที่ดีต่อครูผู้สอนและโรงเรียนอันจะส่งผลให้การเรียนของเขาประสบความสำเร็จเมื่อจบแล้ว
สามารถนำความรู้ท่ีได้ไปประกอบอาชีพเอง 

 

ข้อเสนอแนะในการทำวิจัย  
1. ครูผู้สอนควรเปิดรับฟังปัญหาของนักศึกษา เพื่อที่จะทำให้พบปัญหาในด้านต่าง ๆ  ของนักศึกษาและควรหา
ข้อมูลจากคนรอบข้างท่ีเกี่ยวข้องกับนักศึกษาท่ีมีปัญหา จะได้หาทางแก้ไขปัญหานั้นได้ 
2. ครูผู้สอนนั้นควรมีความเข้าใจตัวนักศึกษา เพื่อจะได้ร่วมกันแก้ไขปัญหาไปพร้อม ๆ กัน 
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